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La presente invention concerne une t6te de pulverisation de produit 

fluide. 

Les tetes de distribution de produit fluide, notamment dans le domaine de 
la pharmacie, sont bien connues. Pour pouvoir obtenir une distribution finement 
pulverisee sous forme de spray, la tete comporte generalement un proffl de 
pulverisation dispose juste en amont del'orifice de pulverisation, un insert etant 
prevu dans la t6te pour former le fond dudit proffl de pulverisation et lirniter le 
volume mort. Les caracteristiques du spray, en particulier, la distribution de 
taille des gouttelettes et la reproductibilite de ces caracteristiques sont largement 
dependantes de la forme dudit proffl de. pulverisation. II s'avere que dans la 
purpart des dispositifs de distribution de produit fluide, notamment de 
medicament, les performances sont peu constantes en raison des tolerances de 
fabrication lors du moulage de la tete. Ceci s'explique notamment par une 
excentration de l'axe central de l'orifice de rinsert par rapport a l'axe central de 
la chambre de pulverisation. Cette excentration, representee sur la figure 2, peut 
avoir pour consequence une asymetrie du proffl de pulverisation, avec par 
exemple l'acces a un des canaux non radiaux pratiquement bouche. De ce fait, le 
tourbillonnement du produit dans la chambre de pulverisation est moindre, et les 
performances jet caracteristiques du spray en sont affectees. Cette excentration 
des axes peut etre assez importante et surtout etre tres variable d'une tete a 
1'autre. Ceci empeche d'obtenir des caracteristiques de spray constantes. 

La presente invention a pour but de fournir une tete de pulverisation de 
produit fluide qui ne reproduit pas les inconvenients susmentionnes. 

Plus particulierement, la presente invention a pour but de fournir une tete 
de pulverisation de produit fluide qui a des performances et des caracteristiques 
de pulverisation du produit constantes et reproductibles pour toutes les tetes 
issues d'un m&ne moule. 

La presente invention a egalement pour but de fournir une t6te de 
pulverisation de produit fluide qui soit simple et peu couteuse a fabriquer et a 
assembler. ' 
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La pr6sente invention a done pour objet une tete de pulverisation de 
produit fluide, comportant un canal d'expulsion pourvu d'un orifice de 
pulverisation et d'un profil de pulverisation realises dans la paroi de fond dudit 
canal d'expulsion, ledit profil de pulverisation comportant des canaux de 

5 pulverisation, de preference non radiaux, debouchant dans une chambre de 

pulv6risation centrale disposte directement en amont dudit orifice de 
pulverisation, un insert etant dispose dans ledit canal d'expulsion pour former le 
fond dudit profil de pulverisation, l'axe central dudit insert etant sensiblement 
identique k l'axe central dudit canal d'expulsion. 

10 Avantageusement, ledit canal d'expulsion comporte des moyens de 

centrage dudit insert. 

Avantageusement, lesdits moyens de centrage comportent au moins une 
projection, de preference trois, le diametre du cercle fictif inscrit defini par 
lesdites projections etant sensiblement identique au diametre de l'insert. 

15 Avantageusement, le canal d'expulsion comporte trois meplats repartis 

symetriquement autour dudit canal, lesdits meplats cooperant avec ledit insert 
pour le centrer par rapport au canal d'expulsion. 

Avantageusement, les acces du canal d'expulsion aux canaux de 
pulverisation sont realises entire lesdites projections. 

20 Avantageusement, l'axe central dudit insert est excentre par rapport a 

l'axe central du canal d'expulsion d'une distance inferieure a 0.08 mm, de 
preference inferieure k 0.03 mm. 

Avantageusement, ladite chambre de pulverisation a un diametre de 1 

mm. 

25 Avantageusement, ledit orifice de pulverisation a un diametre de 0,3 mm. 

La presente invention a egalement pour objet un ensemble de tetes de 
pulverisation fabriquees a partir d'une meme empreinte de moule, lesdites tetes 
etant realisees telles que decrites ci-dessus. 

Avantageusement, l'ecart type des excentrations de l'axe central de 
30 l'insert par rapport a l'axe central du canal d'expulsion pour toutes les tetes de 
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pulverisation issues d'une mgme empreinte de moule est inferieur a 0,05 mm, 
avantageusement inferieur a 0,02 mm. 

La presente invention a egalement pour objet un dispositif de distribution 
de produit fluide comportant une tete telle que decrite ci-dessus. 
5 D'autres caracteristiques et avantages de la presente invention 

apparaitront plus clairemeht au cours de la description detaillee suivante d'un 
mode de realisation avantageux de celle-aC faite en reference aux dessins joints, 
donnes a titre d'exemples non limitatifs, et sur lesquels : 

la figure 1 est une vue schematique en coupe horizontale a travers le profil 
io de pulverisation d'une tete de distribution selon la presente invention ; 

la figure 2 est une vue schematique en coupe horizontale a travers le canal 
d'expulsion d'une tete de pulverisation selon l'art anterieur ; et 

la figure 3 est une vue schematique en coupe horizontale a travers le canal 
d'expulsion d'une tete de pulverisation selon un mode de realisation de la 
15 presente invention. 

i: 

La presente invention s'applique a tous types de tete de pulverisation de 
produit fluide. La presente description sera toutefois realisee en referenced une 
tete allongee, par exemple une tete de distribution nasale, comportant un^orifice 
de pulverisation dirige dans i'axe de la tete. Bien entendu, la presente invention 

20 pourrait s'appliquer a tous types de tete et notamment les tetes dans lesquelles le 

spray est distribue transversalement. 

Selon 1'invention, la tete de pulverisation de produit fluide comporte un 
canal d'expulsion 5 qui est pourvu d'un orifice de pulverisation 1 et d'un profil 
de pulverisation 10 qui est dispose en amont dudit orifice de pulverisation 1. Le 

* profil de pulverisation 10 est realise dans la paroi de fond du canal d'expulsion 5 

et comporte de maniere connue, des canaux de pulverisation 11, de preference 
non radiaux, menant dans une chambre de pulverisation centrale 12 disposee 
directement en amont dudit orifice de pulverisation 1. Ces canaux peuvent etre 
au nombre de trois, comme represente sur la figure 1, mais une autre 

o configuration est envisageable. Un insert 20 est prevu ' dans ledit canal 

d'expulsion 5 pour limiter le volume mort et former le fond dudit profil de 
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pulverisation 10. Ainsi, le produit s'ecoulant dans le canal d' expulsion 5 autour 
dudit insert parvient, au niveau de la face frontale de celui-ci, dans les canaux 
non radiaux 11 par Tintermediaire d'acc£s 15. Le produit entre ensuite dans la 
chambre de pulverisation 12 en touxbillonnant avant d'etre expulse a travers 
T orifice de pulverisation 1 sous forme de spray. 

La pr£sente invention est caracterisee par le fait que Taxe central X de 
Tinsert 20 est le plus possible identique k Taxe central Y du canal d' expulsion 5. 

Pour ce faire, on pr^voit avantageusement des moyens de centrage pour 
Tinsert 20. Les moyens de centrage sont de preference formes dans le canal 
d'expulsion 5, k proximite dudit profil de pulverisation 10. lis peuvent comporter 
une ou plusieurs projections adaptees k cooperer avec Tinsert 20 pour le centrer. 
La figure 3 montre un mode de realisation avantageux, dans lequel le canal 
d'expulsion 5 comporte trois meplats 30 repartis regulierement autour du canal. 
Les projections definissent un cercle fictif inscrit dont le diametre correspond 
environ au diametre de Tinsert 20. De cette maniere, en pla?ant les meplats 30 
entre les acces 15 aux canaux non radiaux 11 du profil de pulverisation 10, on 
empeche, lors de Tassemblage de Tinsert 20, que celui-ci ne vienne fermer un de 
ces accds 15/comme cela est represente sur la figure 2 avec la tSte de Tart 
anterieur. Les meplats pourraient etre remplaces par des profils diiferents, tel que 
des projections convexes ou concaves, par exemple des arcs de cercles, ou m§me 
plusieurs ergots repartis autour du canal. L'insert 20 etant centre, le produit 
s^coule de maniere environ egale a travers les trois canaux 11 et il se forme une 
bonne pulverisation avec des caracteristiques de spray optimales, tant au niveau 
des performances (taille moyenne des gouttelettes et distribution de taille de 
gouttelettes) que de la Constance (reproductibilite des performances pour toutes 
les tetes). Bien entendu, les tolerances de fabrication du canal d' expulsion 5 et de 
Tinsert 20 peuvent provoquer une faible excentration des axes X et Y, mais les 
meplats 30 permettent de limiter cette excentration. Avantageusement, celle-ci 
est inferieure a 0.08 mm, de preference inferieure a 0.03 mm. De rngme, grace a 
la presente invention, des tetes de pulverisation issues d'une meme empreinte de 
moule presentent un ecart type, en ce qui conceme Texcentration de Taxe central 
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X Tinsert par rapport a 1'axe central Y du canal d'expulsion, infSrieure a 0,05 
nun, de preference inferieure a 0,02 mm. Ces valeurs d'excentration relativement 
faibles, ainsi que cet ecart type tres inferieur k ce qui existe k ce jour permettent 
d'am&iorer la quality des spray. 

Un mode de realisation particulierement avantageux conceme une t£te de 
distribution dans laquelle la chambre de pulverisation 12 a un diametre 
d'environ 1 mm et 1' orifice de pulverisation 1 a un diametre d'environ 0,3 mm. 

La presente invention permet done d'ameliorer les tetes de distribution de 
produit fluide en ameliorant les caracteristiques et les performances du spray 
qu'elle delivre, ainsi que la Constance de ces caracteristiques. 

Bien que la presente invention a ete decrite en reference a un mode de 
realisation particulier de celle-ci, il est clair qu'elle n'est pas limine par ce mode 
de realisation. Au contraire, un homme du metier peut y apporter toutes 
modifications utiles sans sortir du cadre de la presente invention telle que definie 
paries revendications annexees. ; 
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Revendications 

1. - Tete de pulverisation de produit fluide, comportant un canal 
d'expulsion (5) pourvu d'un orifice de pulverisation (1) et d'un profil de 
pulverisation (10) realises dans la paroi de fond dudit canal d'expulsion (5), 
ledit profil de pulverisation (10) comportant des canaux de pulverisation 
(11), de preference non radiaux, debouchant dans une chambre de 
pulverisation centrale (12) disposee directement en amont dudit orifice de 
pulverisation (1), un insert (20) etant dispose dans ledit canal d' expulsion 
(5) pour former le fond dudit profil de pulverisation (10), caracterise en ce 
que Taxe central (X) dudit insert (20) est sensiblement identique & l'axe 
central (Y) dudit canal d' expulsion (5). 

2. - TSte selon la revendication 1, dans laquelle ledit canal d' expulsion 
(5) comporte des moyens de centrage dudit insert (20). 

3. - Tete selon la revendication 2, dans laquelle lesdits moyens de 
centrage comportent au moins une projection (30), de preference trois, le 
diametre du cercle fictif inscrit defini par lesdites projections etant 
sensiblement identique au diametre de Tinsert (20). 

4. - Tete selon la revendication 3, dans laquelle le canal d' expulsion 
(5) comporte trois meplats (30) repartis symetriquement autour dudit canal, 
lesdits meplats (30) cooperant avec ledit insert (20) pour le centrer par 
rapport au canal d'expulsion (5). 

5. - Tete selon la revendication 3 ou 4, dans laquelle les accds du canal 
d'expulsion (5) aux canaux de pulverisation (11) sont realises entre lesdites 
projections. 

6. - Tete selon Tune quelconque des revendications precedentes, dans 
laquelle Taxe central (X) dudit insert (20) est excentre par rapport a Taxe 
central (Y) du canal d'expulsion (5) d'une distance inferieure a 0.08 mm, 
de preference inferieure a 0.03 mm. 

7. - Tete de pulverisation selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, dans laquelle ladite chambre de pulverisation (12) a un 
diametre de 1 mm. 
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8. - Tete de pulverisation selon Tune quelconque des revendications 
prec£dentes, dans laqueUe ledit orifice de pulverisation (1) a un diametre de 
0,3 mm. 

9. - Ensemble de t£tes de pulverisation fabriqu6es a partir d'une mdme 
empreinte de moule, caracterise en ce que lesdites tStes sont realisees selon 
Tune quelconque des revendications 1 a 8. 

10. - Ensemble selon la revendication 9, dans lequel Tteart type des 
exceritrations de Faxe central (X) de Tinsert (20) par rapport a l'axe central 
(Y) du canal d'expulsion (5) pour toutes les tetes de pulverisation issues 
d'une meme empreinte de moule est inferieur a 0,05 mm, avantageusement 
inferieur a 0,02 mm. 

11. - Dispositif de distribution de produit fluide caracterise en ce qu'il 
comporte une tete de pulverisation selon Tune quelconque des 
revendications 1 a 8. 
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